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i OBJETIVO

Fata Norma fixga as caracteristicas e as condigties exigiveis
para =a aceitacio do Camburfo Veicular com capacidade nominal de
20 Ly utilizado no Exército Brasileiro.

2 NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Ma aplicaclo desta Norma, devem ser consultados as normas €
documentos relacionados neste capitula, nas edigties em vigor & €po=~
ca dessa aplicaclo devendo, entretanto, ser levado em conta que, na
eventual idade de conflito entre os seus textos ¢ o desta Norma, es-
te tem precedéncia.

Esta Norma substitui a NEB/T M-1%5€ -~ Norma de Recebimento de
Vasilha Metalica, HModelo 4, para Combustivel Ligquide (antiga
NEB=4-291.09) & a NEB/T M~15i ~ Norma de Recebimento de Vasilha Me-
talica, Modelo %, para dgua fantiga NEB-1-291.49).

MINISTERIO DO EX&RCITO
SECRETARIA DE CIENCIA E TECNOLOGIA
CENTRO TECNOLGGICO DO EXERCITO

Palavras—~chave! Viatura lAprovagsos BI 448 de 98.07.91 =~ CTEw
Camburio |
[HomologagcaoiBl 242 de 24.09.94 - SCT

cou CGASE = 12 pgs
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2.4 Normas Técnicas do Exército Brasileiro

NEB/T Pr-20¢ - Pintura de Viaturas e de Equipamentos de Cons-
trugio e de Manuseio de Materiais.

2.2 Normas Brasileiras
NBR 5426 -~ Planos de Amostragem € Procedimentos na Inspegio
por Atributos — Procedimento.
NBR 8094 - Material Metdlico Revestido & nio Revestido - Cor-
rosioc por Névoa Salina - Método de Ensaio.
2.3 Outras normas
FED-STD-595 « “Calors”.
2.4 Desenhos do CTEx
8i10-123-20224 - Camburfo Veicular de 20 L. - Conjunto Geral.
B8115-231-20272 — Caixa de Papelfo para Camburfc Veicular de
29 L.
3 DEFINICOES

Para os efeitos desta Norma s3o adotadas as definigoes de 3.1
2 3.2

S=1 Lote

Conjunto de unidades de um produto grupadas segundo um deter-—
minado criteério.

3.2 Lote piloto

Conjunto de unidades de um produto oriundas de uma producio
exper imental ou preliminar, visando adequar o protitipo ¢ testar =@
linha de producdo.

3.3 Lote de fabricacio

Conjunto homogéneo de unidades do produto oriundas de uma pro-—
dug¢io seriada. A homogeneidade € considerada existente somente
quando as unidades do lote s8o produzidas pelo mesmo Ffabricante,
utilizando o0s mesmos processos, segundo os mesmos desenhos, revi-
s0es & especificagies £ organizadas com @

a) camburdes de um mesmo tipo de utilizagio ({combustivel ou
aguald s

b) camburdes fabricados a partir de um mesmo lote de chapa;

c) bicos de descarga oriundos de um sd fornecedor.
3.4 Lote cabega de série

Conjunto de unidades do produto, oriundas de uma produgio se-
riada ¢ grupadas segundo o mesmo critério de homogeneidade do  lote

de Fabricagfo, a ser inspecionado visando avaliar a habilidade do
fabricante em reproduzir satisfatoriamente o produto toda vez quet
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a) iniciar a producio seriada, logo apds a aprovacéao do lote
pilotos

b) reiniciar a produciio seriada, apds uma interrupcio da mesma
SUPEr i QF @ um angs

¢) houver a releigio de um lote, durante a producio seriadas

d) houver modificacio no processe de fabricagio gue gere davi-
das quanto ao desempenho do produtoy

@) houver modificagies nos desenhos, nes componentes o nas
mat ér ias-primas, as quais, por constituirem-se alternativas
nio previstas, modificam o proaduto, sem contudo caracteri-—
arem um nove modelo, ou geram ddvidas quanto ao seu desem—
penho.

3.5 Lote de inspegio
Conjunto de unidades do produto, oriundo do lote cabega de sé-
Fie ou do lote de fabricacio, apresentado de uma g6 verm ao fFiscal

militar ou agente técnico credenciado, para fins de inspecio.

Nota: Doravante nesta Norma, salvo gquando explicitado, o termo “lo—
te” refere-se a “lote de inspeglo”.

3.6 Camburao

Vasilhame constituido de cabega, corpo € fundo, utilizado para
acaondicionar e transportar dgua ou combust (vel.

3.7 Cabega

Parte superior do camburfo na gual estio localizadas as algas,
o bocal de enchimenta, a tampa do hocal com a trava € o bico deé
descarga.

3.8 Corpo

Parte intermedidria do camburiio na gual estio acoplados a ca-
bega ¢ o fundo.

3.9 Fundo

Parte inferior do camburo de configuracio tal que permita =2
entabilidade do mesmo em posigdo vertical.

4 CONDIGGES DE FABRICAGAO
4.4 Responsabilidade pela fabricacifo

O fabricante € o responsavel pela produgiio do camburio de
acordo  com as caracteristicas estabelecidas na presente Norma. A
presenca do Fiscal militar ou agente técnico credenciado nas insta-
lagoes de fabricacio nBo exime o fabricante da responsabil idade pe-
la producio do camburfo.

4.2 Processos de fabricag8o

Os processos de fabricacfo, embora sejam da escolha do fabri-
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cante condicionado pelx naturera dos equipamentos disponiveis e pe~
las imposictes dos desenhos do produto, devem assegurar ao camburao
confarmidade com o8 requisitos desta Norma.

4.3 Garantia da qualidade

O fabricante deve garantir & gualidade do camburiio mediante o
controle da gqualidade das matérias-primas, dos componentes & do
produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo um plano
de controle sistematico o gual deve ser dado ao conhecimento do
Ffiseal militar ou agente téonico credenciado.

5 CARACTERISTICAS GERAIS
B.4 Aspecto visual e acabamento

S«i.di O camburio deve estar montado em conformidade com o constan—
te no desenho n? 7240-123-20224. Deve estar completo,com todos os
seus elementos constituintes, limpo & isentoa, em quaisquer Jas SUAS
partes ouw componentes, de rachaduras, trincas, deformagies, MOSSRS,
rebarbas, corrosies ou gualguer outro defeito que compromebta a sua
Ffuncionalidade.

H5.4.2 As soldas de ligacHo das partes do camburfio devem seér ani-
formes e sem descont inuwidades. MNio deven existir excessos de mate-
rial de solda nag superficies externas ou internas.

F.1.3 Todas as suas superficies externas devem estar pintadas nx
cor n® 34083 da FEDR-8TD-59% de modo uniforme, sem arcanhies, bo-
IThas, escorrimentos ee/oun falhas. 08 procedimentos utilizados na

pintura devem sstar em conformidade com a NEB/T Pr-29.
5.4.4 0 logotipo do Exdrciteo Brasileiro bem como o simbolo indica-
tivo da utilizagao, Afgua ou combustivel, devem estar gravados no
camburio de modo nitido e indelével, conforme estipuladeo no desenho
ou no contrato.
5.2 Medidas e tolerd@ncias

Devem estar em conformidade com o constante nos desenhos.

5.3 Embalagem

O camburfko deve ger embalado individualmente em caixa de pape-
180 gue deve estar conforme o desenho n® B145-231-20272.,

6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
6.1 Estanqueidade

O camburfo nio deve desprender nenhuma bolha de ar quando sub-
metido a uma pressfo interna de 70 kPa (Ref,. 9.1)0.

6.2 Press8o hidrostatica

O camburfio ndo deve apresentar nenhbuma evidéncia de vazamento,
quande submetido a uma pressio hidrostatica interna de 207 kPa, nem
gqualguer rachadoara, Fruptuara on compromel imento estrutural quando
a0b pressao hidrostatica interna de até 414 kPa (Ref. 9.2).



NEB/T E-246 O 495 S

6.3 Queda

0 cambur@o, cheio de dgua, deve resistir & queda livre de
1,8 m de altura sem ocorréncia de vazamento do seu conteddo
(Ref. 9.3).

6.4 Empilhamento

0 cambur3c deve resistir =ao empilhamento sem apresentar
qualquer rachadura ou ruptura que cause o vazamento total ou par-
cial do seu conteddo bem como qualquer dano estrutural gque compro-
meta o equil fhrio estatico do empilhamento (Ref. 9.4).

4.5 Resisténcia da alga

A alga do cambur3o e suas ligagtes & cabega devem resistir ao
esfor¢o provocado pela interrupglo sdbita, a 319 mm de percurso,
da queda livre do camburfo cheio com agua, sem ocorréncia de (Ref.
e 1

a) quebra da al¢as

b) arrancamento total ou parcial da alga em relag8o & cabega
ogu desta em relagio ao corpos

c) vazamento de sgua em quaisquer das unioes soldadas do cam=-
BurEo.

6.6 Corrosio

0 cambur@o deve ter uma resisténcia & corros8% tal que nfo
apresente qualquer evidéncia de vazamentos apds 21 dias de exposi-
¢30 a atmosfera salina (Ref. 92.4).

7 FISCALIZACAO

7.4 0 Exército se rveserva o direito de, sempre que Jjulgar necessd-
rio, verificar através do fiscal militar ou agente técnico creden~
ciado, se as prescrigoes da presente Norma s8o0 cumpridas pelo fa-
bricante. Para tal, o fabricante deve garantir ao fiscal militar ou
agente tecnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinen—
tes da fabrica bem como apresentar toda a documentag8o relativa &
aceitagio das matérias—-primas e componentes utilizados na fabrica-
¢80 do produto.

7.2 Na pcasifio da inspe¢gfio, o fabricante deve fornecer, ao fiscal
militar ou agente técnico credenciado, um certificado onde conste
que o produto foi fabricado e controlado em acordo com as prescri-
¢coes desta Norma e que as matérias—-primas e componentes utilizados
na sua fabrica¢3o e acondicionamento foram aceitos em obediéncia as
normas especificas.

73 0 fabricante deve colocar a disposicfo do fiscal militar oo
agente técnico credenciado aparelhagem de controle, instrumentos,
pessoal auxiliar necessario a inspegio bem como os desenhos relati-—
vos ao produto.
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8 INSPECZ0O

8.1 Embalagem

B8.1.1 Inspe¢io visual e metroldgica

8.1.14.14 0 lote € examinado quanto & correcdo da embalagem a qual

deve ser amostrada segundo a NBR 5424, nas condigles constantes da
Tabela 1.

TABELA 4 — Embalagem, Planos de Amostragem

B0eh S Senn smth e mime Bead G464 b bais dade Shen mmm e S S S 4048 S04 Sume Bese e ek enad 0S4 Smma abl Ates S 4 et NS BHHE Shbh ida Sbs bdes e s Sds Set SANA BRSS SRS Mk SIS 46 bt bl Sied e A0S b Sen temr Shel iee S Geh bt eie dess Sbed Sesd bese e Shbe

I.OTE DE EMBALAGEM | | INGPEGAO

CORRESPONDENTE A | PLANO DE AMOSTRAGEM [ o bt s

ILOTE DE PRODUTO | | REGIME | NIVEL

TIPO (nota) | |
———————————————————— | mm e e e

I | |
Cabega de série | simples | normal | I1I
De fabricag3o | dupla I normal | 1T

Notaz 0 lote de embalagem é constituido por todeos os elementos de
embalagem, de mesma espécie, gue acondicionam o lote do  pro-
duto sob inspecio.

8.1.4.2 As amostras dos elementos de embalagem, resultantes da
aplicacio do plano de amostragem devem ser coletadas dentre aqueles
elementos que acondicionam as amostras do produto a serem inspecio—
nadas € ensaiadas. Se necessario, devem ser complementadas com ou-
tros elementos retirados do lote do produto sob inspegio.

8.4.4.3 0 exame da amostra ¢ feito com vistas & deteceBo dos de=-
feitos discriminados & classificados na Tabela 2. Deve ser eMecuta—
do por classe de defeitos considerando—-se, para toda a amostra, o
N.Q.A. estabelecido para cada classe conforme indicado na mesma Ta-
bela (Ref. Anexo A).

8.1.1.4 A ocorréncia na amostra de um defeito critico determina a
interrup¢io da inspe¢fo € a rejeicio do lote. Para os defeitos gra-
ves € tolerdveis o lote é aceito quando os limites de aceitaglo da
NBR 5426 nfo sf8o ultrapassados e ¢ rejeitado em caso contrario.

Bu1.4.5 0 lote de camburdes rejeitado =apenas ng gque se refere a
embalagem pode ser reapresentado a inspecio apds substituigio ou
recuperaciao da embalagen.

8.2 Cambur3o

8.2.1. Inspeg3o visual e metroldgica

8.2.1.14 0 lote deve ser amostrado segundo a NBR 5424 nas condicbes
constantes na Tabela 3.
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| | INSPEGAD
TIPO DE LOTE H PLANO DE AMOSTRAGEM -
{nota) | ; REGIME : NIVEL
______________________ G i e e e e v S S G
| | |
Cabega de série | simples I nermal | III
De fabricagHo | dupla | normal | IX

8.2.1.2 0 exame da amostra & feito com vistas & detecgio dos de-
Pfeitos discriminados ¢ classificadas na Tabela 4. Deve ser executa-
do por classe de defeitos considerando-~se, para toda a amostra,
N.Q.A. estabelecido para cada classe conforme indicado na mesma Ta~
bela (Ref. éAnexo B).

Ba2-1s3 0 lote €& aceito quando os limites de aceitaglo da NBR
5426 ndo sio ultrapassados € € rejeitado, em caseo contrario.

8.2.2 Ensaios
8.2.2.14 0s ensaios relacionados na Tabela 5 devem ser conduzidos

de acordo com os métodos e procedimentos preconizados no Capitu-
lo 9.

TABELA 5 -~ Camburfo, Amostras para os Ensaios

| AMOSTRA |
ENSAIO | e | ESPECIFICAGAO
| | ] L |
B A o e 3 ] S i el
| | |
Estanqueidade (C) | 13 | o8 | 6.1
Press3o hidrostatica (D) | 05 (A | 24 (A) | 6.2
Queda (D) | o4 | o2 | H.3
Empilhamento (C) | 23 | —— | 6.4
Resisténcia da alga (D) | o7 (B)Y | @4 (RB) | B
Corrosfio (£) | 06 I o | Hub

S BRE GL Te G men i Sies Siek fAes 44 446 SR S56S SESS EEL SIS RS Ses 34k GEES Shed Fred Sieh S L4 K4S Sh SHeS Ses 4 SEEE 4444 Fiee berh Sher Siee e G4 Fred SHER SeEe SEER SRS bews Seks Sehe Seem btk beek Smes iee s S4e S deEn e Shes Css bred Hes eers v veed bk s sees

(A) Executar o ensaio de pressio hidrostitica com parte da amostra
submet ida ac ensaio de estangueidade.

(B) Executar o ensaio de resisténcia da alga restante da amostra
submet ida ag ensaio de estanqueidade.

(C) O nfo atendimento & especificagio por qualquer camburfo d=a
amostra determina a rejei¢glo do lote, sem contraprova.

(D) ©O nao atendimento 2 especificaglo, por gqualquer camburioc da
amostra, determina a execugdo de novo ensaio com amostra igual
& primeira. Redeitar definitivamente o lote, se qualquer cam-
buro da nova amostra nfo satisfizer a especificacio e aceitd~
1o em caso contrario.
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B.2.2.2 As amostras para os diferentes ensaios estio estabelecidas
na Tabela 5, devendo ser utilizadas apenas camburdes ja aprovados
na inspe¢ic visual e metrologica.

8.2.2.3 A coluna I da Tabela 5 se aplica ao lote cabeca de série
que deve ser tomado integralmente como lote de inspe¢fo. A coluna
II se aplica aos lotes de inspe¢fo, de tamanho até 1000 unidades,
oriundos de um sd lote de fabricagio.

8.2.2.4 0 atendimento a todas as especifica¢ies pelas amostras eg-
tabhelecidas, determina a aceitagio do lote.

? METODOS DE ENSAIO E PROCEDIMENTOS
2.1 Estanqueidade

?.4.4 Por meio de dispositivo apropriado acoplado ao bocal de en-—
chimento, introduzir em cada camburfo da amostra uma pressio pneu—
matica interna de 70 &£ 2 kPa.

?2.4.2 Em seguida, imergir cada camburfio em um reservatdrio de dgua
doce & 1limpa. Aguardar durante, no minime, &L min, que a &gur S 8-
tabilize.

?.4.3 Apos a estabilizagio da dguz, remover as bolhas de ar por-
ventura aderidas ao camburfio e passar, ent&c, a observd—lo, durante
5 s, com vistas 3 ocorréncia de desprendimento de bolhas e comparar
com a especificacglo.

?.2 Press3o hidrostatica

?2.2.4 Por meio de dispositivo apropriado, mcoplado ao bocal de en-
chimento, aplicar, gradualmente, em cada camburfio da amostra, uma
pressido hidrostdtica de 207 kPa, mantendo-o nesta condiglio durante
S min e observando-o quanto a vazamentos e/ou  compromet imento es-
trutural .

2.2.2 Em seguida, n8o tendo havido wvazamentoe ou comprometimento
estrutural, aumentar, gradativamente, a pressio até 444 kPa, fazen-—

hJ

do observactes com vistas & especificagio. O camburfo deve ser des—
pressurizado t3o logo a pressio atinja o valor estipulado.

9.3 Qued=a

?.3.4 Encher com agua, até 98% da sua capacidade nominal, e fechar
cada cambur3o da amostra,

?2.3.2 Em seguida, submeté-1lo a duas quedas livres de uma altura
de 4,8 m sobre superficie rigida {ago ou concreto), lisa, plana e
horizontal. Cada gueda deve corresponder a uma das situagiest

a) impacto em uma das quinas do fundos

b) impacto na cabega, com o eixo longitudinal na vertical.

9.3.3 Fazer observagles com vistas & especificacio.
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2.4 Empilhamento

2.4.14 Encher com agua, até 8% da sua capacidade nominal, e fechar
cada camburfoc da amostra.

?.4.2 Aplicar, scocbre a cabega, uma carga uniformemente distribuida
equivalente a produzida por uma pilha com, no minine, 3 m de altu-
"’y formada por camburies idénticos e com o mesmo conteddo.

9.4.3 Manter a carga durante 24 h e, apés, examinar o camburfio com
vistas a especificagio.

2.5 Resisténcia da alga

?.5.4 Encher com aguzm, ate 98% da sua capacidade nominal, e fechar
cada camburSo da amostra.

?.9.2 Fixar a extremidade de uma corda de “nulon”, com aproximada-
mente 9,5 mm de didgmetro €, no minimo 2 m de comprimento, na alga
do cambur3c. A fixa¢Ho deve ser executada de modo que, quando sus—
penso, o camburfio fique com o fundo na horizontal e os esforgos se
distiribuam igualmente sobre as travessas da alga.

2.9.3 Com uma roldana posicionada a, pelo menas, 920 mm do solo,
igar o camburfo e fixar solidamente a extremidade livre da corda de
modo que o mesmo fique em PosSiGao de repouso com o fundo a3 100 mm
do solo. Manté-lo nesta condig8c durante, pelo menos, i1 min obser-
vando-o com vistas a ocorréncia de vazamentos e comprometimentos da
fixaglio da alga e/ou estruturais.

?2.5.4 Em seguida, ig¢ar o camburfo até que o fundo esteja a 410 mm
do solo e, logo apis, deixa-lo cair em queda livre até a posi¢cio de
repousc, conforme descrito em 2.5.3. Observar com vistas a especi-—
ficacio.

2.6 Corrosio

?.6.4 Encher com dgua, até 98% da sua capacidade nominal, e fechar
cada camburfio da amostra.

?.6.2 Submeté-los, em posigfo vertical e apoiados pelo fundo, 2
atmosfera salina de 5%, durante 24 dias ininterruptos, segundo as
prescrigoes da NBR 8¢%4.

2.6.3 Em seguida, deixar a amostra secar a temperatura ambiente
durante 4 h, observande cada cambur3o quanto z ocorrénciz de wvaza-
mentos.

/ANEXO A
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ANEXO A

B

Tabela 2 - Embalagem, Inspe¢lo Visual e Metrolagica

06

@7

08

|
|
______________________________________ I

|
Sem inscrigtes ou com inscrigiesl

incompletas, incorretas ou ilegi=|
Ve is

Papeliio nfo condizente com as es-—
pecificagies do desenho

|
|
|
|
|
Papelfo apresentando sintomas del
deterioragio pela agio do tempo,l
agentes orginicos ou quimicos |
|
Papelic acentuadamente amassadol
ou deformado |

|
Caixa com rasgos, furos ou qual-|
quer outro defeito que exponha ol
conteddo i

|
Aus@ncia de grampol(s) de fecha-|
mento |

|
Grampo(s) de ftechamento mal ixa-|
dots), solto(s) {

|
RDimenstes internas efou externasl
Ffora das especificagies do dese-|
nho |

Toleravel
25

FRTT e i e 4ae Gasa Shas LAt maw yyRS S St Sa4E SRER SHES A SPEY MAS 45 Fo4b ARHT Mo e iy e i S bt 44wt hd Bl e et S e s e i S et W S e e S S e e S R e A et Sk S e e e e e e et S S

ANEXO B
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ANEXO B

Tabela 4 - Cambur8o - Inspeglo Visual & Metroldgica

4sh Weuh bEes NNRA. BEEe bR s weis Seem R4 REd Fiee sbe peee ses HEY WRY T4SH HAS IS H36R FERR SERR FESR SPRR B1TE S FERY A0, 498 Vasa SEUN ANSK FRRE FRPY BAia $008 surn sves aisn sek ween GHIA FEIS 9S 1T0 Srm Sis Sess pmen Gein {000 0100 RFRN S1ay eves whee suee wn AN Saed SR8N BAD UFD 6400 Sarm bern

| Classificacghio € N.Q.A.(%)

|
N | DEFEITO i om e
| | Grave | Tolerdvel
i | i,9 | 2,5
———— e —— e —————— | ———— e -
| | I
| Visual (A i |
] | |
i | Sujo, com graxa, ¢leo ou qualquer ! |
| material estranho | | X
| | |
02 | Oxidado ou corroido | B |
| | |
3 | Pintura desuniforme, com escorri—| I
| mentos, bolhas ou falhas | | 3
| | |
®4 | Cor fora do padr3o estabelecidol |
| (Ref. 5.1:3) | X ]
| I |
% | Auséncia do logotipo do Exércitol |
| Brasileiro €/ou do simbolo indi-| |
I cativeo da utilizagio (combustivell |
| ou dgua) ou com os mesmos ilegi—| |
| veis, incompletos ou incorretos | X |
I | |
@6 | Com trincas ou rachaduras eml |
| qualquer parte ou componente | X |
| b | |
@7 | Com rebarbas ou cantos wvivos eml |
| qualquer parte ocu componente | | X
| i |
o8 | Qualquer parte ou componente a-| |
I massado, deformado ou empenado | X |
| | |
@9 | Auséncia de gqualquer componente | % |
| | |
1 | Qualquer parte ou componente in-—| |
| corretamente montado | X |
| | |
14 | Partes miveis emperradas, com in-—| |
I terferéncias | % |
| | |
12 | Soldas incompletas, com falhas oul |
| interrupc¢tes | X |
| I |
13 | Excesso de solda n3o removido nasl |
| superficies internas ou externas | | X
| i |
14 | Vedadores de borracha da tampa oul |
| do bocal de enchimentoe rachados, | |
| ressecados, soltos ou deteriorarl |
I dos | 4 |
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Tabela 4 - Cambur3o - Inspe¢ao Visual e Metroldgica

(Cont inuaglo

BEEELTU

Nervuras de reforgo estrutural do
corpo incompletas ou indefinidas

Dispositiveo de trava da tampa i-
nopegrante

Bico de descarga nio encaixanda
no bocal de enchimento

]

|

|

|

|

|

i

|

|

|

!

|

|

|

| Metrolégico

|

| Massa total maior que a especifi-
| cada

|

I Nervuras de reforgo estrutural
| com profundidade fora do especi-
| ficado

i
| Altura total fora do especificadeo
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

Largura total fora do especifica-
do

Espessura fora do especificado

Capacidade volumétrica inferior a
24 L

Comprimento total do bico de des—
carga fora do especificade

)

I Classificacio e N.Q.ALXL)

-

I

| Grave
i i,9
I ___________
|

|

!

!
1
o i
|
|
b X
|

I
|
|

I
I
|
|
I
I
!
|
;
|
!
!
I
I

I X
I

[

Toleravel
250

(Al

Quando um defeito visual resultar também em um ou mais defeitos
metrologicos, considerar apenas o defeito visual.
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